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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

Prtifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Anhaltevorrichtung 

© Eine Anhaltevorrichtung (1) client insbesondere zum 
gedampften Anhalten eines We rkstuckt rage rs und besitzt 
ein Anschlagglied (2), das von einer Startanschlagstel- 
lung in eine Endanschlagstellung uberfuhrbar ist. Das An- 
schlagglied (2) ist mit einer fluidisch wirkenden Damp- 
fungseinrichtung gekoppelt, deren Dampfungskolben {6) 
innerhalb eines Dampfungszylinders synchron mit dem 
Anschlagglied (2) von einer ersten Stellung in eine zweite 
Stellung verschiebbar ist. Ferner ist die Anhaltevorrich- 
tung (1) mit einer Stelleinrichtung versehen, mit der das 
Anschlagglied (2) von einer Anhaltestellung in eine Frei- 
gabestellung uberfuhrbar ist. Zur Vermeidung einer stor- 
anfalligen fluidischen Ruckstellung des Anschlagglieds 
(2) wird vorgeschlagen, dafi das Anschlagglied (2) gegen 
die Kraft einer Feder (11) in die Endanschlagstellung uber- 
fuhrbar und mit Hilfe der Federkraft in die Startanschlag- 
stellung ruckuberfuhrbar ist, wobei das Anschlagglied (2) 
mittels eines Sperrelements in der Endanschlagstellung 
sperrbar ist, aus der es wieder freigebbar ist, wenn das 
Anschlagglied (2) bei seiner Bewegung in die Freigabe- 
stellung vollstandig aus dem Forderquerschnitt des Ge- 
genstands entfernt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Anhaltevorrichtung fur einen 
sich bewegenden Gegenstand, insbesondere fur ein Werk- 
stuck oder einen Werkstiicktrager, in automatischen Bear- 5 
beitungs- oder Forderanlagen, rnit einem Anschlagglied, das 
von einer Startanschlagstellung, in der das Anschlagglied 
erstmals mit dem Gegenstand in Beruhrung kommt, in eine 
Endanschlagstellung, in der der Gegenstand bis zum Still- 
stand abgebremst ist, bewegbar und wieder in die S tartan- 10 
schlagstellung zuriickbewegbar ist, wobei das Anschlag- 
glied mit einer fluidisch wirkenden Dampfungseinrichtung 
gekoppelt ist, deren Dampfungskolben innerhalb eines 
Dampfungszylinders von einer mit der Startanschlagstel- 
lung des Anschlagglieds korrespondierenden ersten Stel- 15 
lung in eine mit der Endanschlagstellung korrespondieren- 
den zweiten Stellung verschiebbar ist, und mit einer Stell- 
einrichtung, mit der das Anschlagglied von einer Anhalte- 
stellung, in der sich zumindest ein Teil des Anschlagglieds 
innerhalb eines Forderquerschnitts eines Gegenstands befin- 20 
det, in eine Freigabestellung, in der sich das Anschlagglied 
vollstandig auBerhalb des Forderquerschnitts befindet, iiber- 
fiihrbar und von dort wieder in die Anhaltestellung ruck- 
uberfiihrbar ist, wobei die Stelleinrichtung einen fluidisch 
innerhalb eines Stellzylinders betatigbaren Stellkolben auf- 25 
weist. 

Eine derartige Anhaltevorrichtung ist beispielsweise aus 
dem Gesamtkatalog 1.0 "Ideen fur die Automatisierung" der 
Weforma Darnpfungstechnik GmbH bekannt. Verwendung 
finden derartige Anhaltevorrichtungen hauptsachlich in Fer- 30 
tigungsstraBen, bei denen das zu bearbeitende Werkstiick 
auf einem Werkstiicktrager nacheinander verschiedenen Ar- 
beitsstationen zugefiihrt wird. An den jeweiligen Bearbei- 
tungsstationen muB der Werkstiicktrager in einer genau defi- 
nierten Position zum Stillstand kommen, damit die erforder- 35 
lichen Bearbeitungs- bzw. Handhabungsvorgange mit der 
erforderlichen MaBhaltigkeit vorgenommen werden kon- 
nen. 

Bei der bekannten Anhaltevorrichtung erfolgt die Uber- 
fiihrung des Stellkolbens in die Freigabestellung auf pneu- 40 
matische Weise, wobei ab einer gewissen Verschiebung des 
Stellkolbens der Dampfungszylinder von seiner Ruckseite 
her ebenfalls mit Druckluft beaufschlagt wird, so daB dieser 
in seine Ausgangsstellung verfahren wird, wodurch das da- 
mit verbundene Anschlagelement in die Startanschtagstel- 45 
lung zuruckgefuhrt wird. Die Riicksetzung des Stellkolbens 
erfolgt auf mechanische Weise mit Hilfe einer Feder, die bei 
der pneumatischen Verschiebung des Stellkolbens in die 
Freigabestellung vorgespannt wird. 

Bei der bekannten Anhaltevorrichtung, die sich in der 50 
Praxis bewahrt hat, ist es dennoch als gewisser Nachteil an- 
zusehen, daB die Riicksetzung des Dampfungskolbens auf- 
grund der fluidischen Betatigung von der Verfugbarkeit ei- 
ner entsprechenden Druckmediumquelle abhangig ist. Sollte 
diese aus irgendeinem Grund ausgefallen sein, ist die Ruck- 55 
uberfuhrung des Anschlagglieds in die Startanschlagstel- 
lung nicht mehr moglich. Befindet sich jedoch das An- 
schlagglied in der Endanschlagstellung innerhalb des For- 
derquerschnitts des abzubremsenden Gegenstands, so ist 
beim ungedampften Aufprall desseiben auf das in Endan- 60 
schlagstellung befindliche Anschlagglied mit dessen Be- 
schadigung bzw. mit einem Herausspringen aus den Fiih- 
rungseinrichtungen zu rechnen. Hierdurch konnen erhebli- 
che Beschadigungen an den Bearbeitungs- oder Forderanla- 
gen entstehen, zumindest ist der Betriebsablauf jedoch we- 65 
sentlich gestort. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anhalte- 
vorrichtung fur sich bewegende Gegenstande zu schaffen, 



bei der auf eine fluidisch erfolgende Ruckstellung des An- 
schlagglieds von dessen Endanschlagstellung in die Startan- 
schlagstellung verzichtet werden kann. 

Ausgehend von einer Anhaltevorrichtung der eingangs 
beschriebenen Art wird diese Aufgabe erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB das Anschlagglied gegen die Kraft einer 
Feder in die Endanschlagsstellung uberfuhrbar und mit 
Hilfe der Federkraft in die Startanschlagstellung rtickuber- 
fuhrbar ist, wobei das Anschlagglied mittels eines Sperrele- 
ments in der Endanschlagstellung sperrbar ist, aus der es 
wieder freigebbar ist, wenn das Anschlagglied bei seiner 
Bewegung in die Freigabestellung vollstandig aus dem For- 
derquerschnitt des Gegenstands entfemt ist. 

Bei der erfindungsgemaBen Anhaltevorrichtung erfolgt 
die Riicksetzung des Anschlagglieds mittels Federkraft, 
d. h. auf rein mechanische Weise, so daB die Riicksetzung 
auch beim Ausfall eines Druckluftnetzes moglich ist. Dabei 
wirkt auf den angehaltenen Gegenstand in der Endanschlag- 
stellung des Anschlagglieds keine von diesem ausgehende 
Kraft, da die Rucks tellfeder auf grund des Sperrelements 
nicht wirken kann. Die Federkraft bewirkt erst dann eine 
Ruckstellung des Anschlagglieds, wenn dieses vollstandig 
aus dem Forderquerschnitt des Gegenstands zuriickgezogen 
ist und somit bei seiner Riickbewegung in die Startanschlag- 
stellung keine Verschiebung des Gegenstands mehr verursa- 
chen kann. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung ist das Sperre- 
lement als in einem Gehause fedemd gelagerter Sperrbolzen 
ausgebildet, der in einen Bewegungsquerschnitt des An- 
schlagglieds hineinragt und diesen bei einer Bewegung des 
Anschlagglieds in dessen Freigabestellung freigibt. 

Sinnvollerweise laBt sich die Vorspannung des Sperrbol- 
zens mit Hilfe einer auf eine Feder wirkenden Stellschraube 
variieren. 

Eine Weiterbildung der Anhaltevorrichtung besteht darin, 
daB sich der Sperrbolzen bei einer Bewegung des in Anhal- 
testellung befindlichen Anschlagglieds von der Startan- 
schlagstellung in die Endanschlagstellung mit Vorspannung 
relativ zu einer Oberflache des Anschlagglieds bewegt, in 
der Endanschlagstellung vor die Stirnseite des Anschiags- 
glieds vortritt und bei dessen Bewegung in die Freigabestel- 
lung in den Querschnitt einer Ausnehmung in dem An- 
schlagglied eintritt, woraufhin dieses durch die Kraft der Fe- 
der in die Startanschlagstellung bewegbar ist. 

Der in dem Gehause feststehende Sperrbolzen vollfuhrt 
somit auf dem Anschlagglied eine Bewegung entlang einer 
geschlossenen Bahn aus, wobei die an einer S telle der Bahn 
eintretende Blockade bei einer Uberfuhrung des Anschlag- 
glieds in Richtung der Freigabestellung aufhebbar ist. 

Die Erfindung weiter ausgestaltend ist vorgesehen, daB 
das plattenfbrrnige Anschlagglied eine L-formige Nut auf- 
weist, wobei ein Schenkel, dessen Lange mindestens dem 
Abstand zwischen der Startanschlagstellung und der Endan- 
schlagstellung entspricht, einen konstanten Querschnitt auf- 
weist, und ein Schenkel, dessen Lange hochstens dem Ab- 
stand zwischen der Anhaltestellung und der Freigabestel- 
lung entspricht, eine kontinuierlich bis auf die Nutschulter 
abnehmende Tiefe besitzt. Eine solche Ausgestaltung zeich- 
net sich durch Vorteile in fertigungstechnischer Hinsicht 
aus. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird ausge- 
hend von einer Anhaltevorrichtung der gattungsgemaBen 
Art des weiteren dadurch gelost, daB ausgehend von der 
Endanschlagstellung des Anschlagglieds der Dampfungs- 
kolben und der Stellkolben nur bis zu einer Arretierstellung 
des Dampfungskolbens an dem Stellzylinder synchron in 
Richtung auf die Freigabestellung bewegbar sind, wobei das 
Anschlagglied in der Arretierstellung des Dampfungskol- 
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bens vollstandig aus dem Forderquerschnitt entfernt ist, und 
daB bei dann fortgesetzter Bewegung des Stellkolbens das 
Anschlagglied mit relativ zu dem Stellzylinder stillstehen- 
den Dampfungskolben in die Startanschlagstellung uber- 
fiihrbar ist. 

Bei einer derartig ausgebildeten Anhaltevorrichtung ist 
der Hub des Stellkolbens notwendigerweise groBer als dies 
zum bloBen Entfernen des Anschlagglieds aus dem Forder- 
querschnitt des sich bewegenden Gegenstands erforderlich 
ware. Mit Hilfe des zusatzlichen Hubs des Stellkolbens wird 
eine mechanische Ruckuberfuhrung des Anschlagglieds in 
die Startanschlagstellung realisiert, wobei mit Hilfe des An- 
schlags des Dampfungskolbens eine Relativbewegung zwi- 
schen dem sich bewegenden Stellkolben und dem Damp- 
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Fig. 3 wie Fig. 1, jedoch mit einem StoBdampfer als 
Dampfungseinrichtung; 

Fig. 4 eine Schnittdarsteilung einer zweiten Ausfuhrungs- 
form einer Anhaltevorrichtung; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Anhaltevorrichtung gemaB 
Fig. 4 und 

Fig. 6 eine Schnittdarsteilung einer dritten Ausfuhrungs- 
form einer Anhaltevorrichtung. 

Fig. 1 zeigt eine Anhaltevorrichtung 1 in Form eines so- 
genannten Palettendampfers, der zum Anhaltcn insbeson- 
dere von palettenformigen Werkstiicktragern in Fertigungs- 
und TransferstraBen dient. 

Die Anhaltevorrichtung 1 weist ein L-formiges Anschlag- 
glied 2 auf, das innerhalb einer Nut eines Stellkolbens 3 ho- 



fungskolben verursacht wird, die aufgrund der Kopplung 15 rizontal verschieblich gelagert ist. Das Anschlagglied 2 De- 
von Dampfungskolben und Anschlagglied zu dessen Ruck- findet sich in Fig. 1 in einer sogenannten Startanschlagstel- 
uberfuhrung fuhrt. lung, in der ein Werkstiicktrager auf eine Stirnflache 4 des 

GemaB einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung ist Anschlagglieds 2 von rechts her auflaufen kann. 

ein das Anschlagglied mit dem Dampfungskolben koppeln- Infolge des Auflaufens des Werkstucktragers wird das 

der und in dem Dampfungskolben gelagerter Umlenkbolzen 20 Anschlagglied 2 von der Startanschlagstellung in die durch 

in Durchbriichen oder Taschen durch den Stellkolben hin- die gestrichelte Linie 5 angedeutete Endanschlagstellung 

durchgefuhrt und stent mit mindestens einem Ende iiber verschoben. 

dessen Querschnitt vor, so daB er mit einer Anschlagflache Bei dieser Horizontalverschiebung des Anschlagglieds 2 

des Stellzylinders in Kontakt bringbar ist. bewegt sich ein in dem Stellkolben 3 koaxial gelagerter 

Dabei ist es besonders giinstig, als Bolzen den ohnehin 25 Dampfungskolben 6 in vertikaler Richtung nach unten. Der 

vorhandenen Umlenkbolzen zu verwenden, der sich inner- Dampfungskolben 6 weist in einem oberen Abschnitt eine 

halb des Schlitzes des Anschlagglieds bewegt. Nut zur Durchfuhrung des Anschlagglieds 2 auf, wobei die 

SchlieBlich ist die erfindungsgemaBe Aufgabe auch durch Nut in dem Dampfungskolben 6 und die Nut in dem Stell- 

eine Anhaltevorrichtung der eingangs beschriebenen Art ge- kolben 3 im zusammengebauten Zustand miteinander sowie 

lost, bei der der Stellzylinder und das Anschlagglied iiber 30 mit einer weiteren Nut 7 in einem Gehause 8 fluchten. 

ein Kulissengetriebe miteinander gekoppelt sind, das die Die Umsetzung der horizontalen Bewegung des An- 

Riickfuhrung des Anschlagglieds ausgehend von dessen schlagglieds 2 in die vertikale Bewegung des Dampfungs- 

Endanschlagstellung in die Startanschlagstellung bei der kolbens 6 erfolgt mit Hilfe eines geneigten Schlitzes 9 inner- 

Bewegung des Stellkolbens von der Anhaltestellung in die halb des Anschlagglieds 2, durch den ein fest innerhalb des 

Freigabestellung und/oder von der Freigabestellung in die 35 Dampfungskolbens 6 gelagerter Umlenkbolzen 10 gefuhrt 

Anhaltestellung bewirkt. ist. 

Auf diese Weise liegt eine mechanische Zwangs kopplung Der Abwartsbewegung des Dampfungskolbens 6 wirkt 

zwischen dem Stellzylinder und dem Anschlagglied vor, die zum einem die Kraft einer Feder 11 entgegen, die sich einer- 

bei einer Ruckbewegung des Anschlagglieds von der Frei- seits innerhalb einer Vertiefung in dem Dampfungskolben 6 

gabestellung in die Anhaltestellung die Dampfungseinrich- 40 und andererseits an dem Stellkolben 3 abstiitzt. 



tung erneut in Bereitschaftsstellung bringt. 

Um fur die Bewegung des Anschlagglieds eine moglichst 
groBe vertikale Wegstrecke des Stellbolzens zur Verfugung 
zu haben, wird vorgeschlagen, daB die Ruckfuhrung des An- 
schlagglieds bereits in einer Endphase der Bewegung des 
Stellkolbens von der Anhaltestellung in die Freigabestellung 
erfolgt. Dabei ist die Kulisse so auszugestalten, daB die 
Ruckuberfuhrung des Anschlagglieds erst dann beginnt, 
wenn dieses vollstandig aus dem Forderquerschnitt des ab- 
zubremsenden Gegenstands entfernt ist. 

GemaB einer Ausgestaltung ist vorgesehen, daB das An- 
schlagglied einen Kulissenstift aufweist, der in eine in ei- 
nem Gehause angeordnete Kulisse eingreift. 

Alternativ hierzu ist es auch moglich, daB das Gehause ei- 
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Zum anderen wird die Abwartsbewegung des Damp- 
fungskolbens 6 dadurch gedampft, daB die in einem unteren 
Zylinderraum 12 befindliche Luft komprirniert wird. Die 
Komprimierung tritt deshalb ein, weil der Zylinderraum 12 
nach unten durch einen in der Zeichnung nicht dargestellten 
Stopfen in der Gewindebohrung 13 verschlossen ist und die 
Luft daher nur durch eine Verbindungsbohrung 14 in einen 
schmalen Ringraum zwischen den Dichtungsringen 15 ein- 
treten kann, von wo aus sie durch eine Drossel 16 in die Um- 
50 gebung austritt. 

Fig. 2 zeigt den Aufbau der Drossel 16, die einen kugel- 
formigen Ventilkorper 17 vor einer kegelformig erweiterten 
Bohrung 18 aufweist. Der Ventilkorper 17 wird mit Hilfe ei- 



ner in einem mittleren Abschnitt konischen Stellschraube 19 

nen Kulissenstift aufweist, der in eine in dem Anschlagglied 55 in einem veranderbaren Abstand von der Schulter im Be- 

angeordnete Kulisse eingreift. reich der QuerschnittsvergroBerung gehalten, wodurch ein 

SchlieBlich wird noch vorgeschlagen, daB der Stellzylin- unterschiedlich groBer Drosselquerschnitt freigegeben wird. 

der und der Dampfungszylinder koaxial zueinander ange- Die Stellschraube 19 ist an ihrer Stirnseite 20 mit einem in 

ordnet sind und ihre Langsachsen senkrecht zu der Bewe- Fig. 2 nicht sichtbaren Einstellschlitz fur einen Schrauben- 

gungsrichtung des Gegenstandes verlaufen. Hierdurch kann 60 dreher versehen. 



eine besonders kompakte Bau weise realisiert werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand dreier Ausfuh- 
rungsbeispiele, die in der Zeichnung dargestellt sind, naher 
erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Schnittdarsteilung einer ersten Ausfuhrungs- 
form einer Anhaltevorrichtung; 

Fig. 2 eine Vorderansicht - teilweise im Schnitt - der An- 
haltevorrichtung gemaB Fig. 1 ; 



Aus den Fig. 1 und 2 ist ersichtlich, daB nach einer Bewe- 
gung des Anschlagglieds 2 in dessen Endanschlagstellung 
ein Sperrbolzen 21 vor die Stirnflache 4 des Anschlagglieds 
2 vortritt. Wahrend der Bewegung des Anschlagglieds 2 von 
65 der Startanschlagstellung in die Endanschlagstellung gleitet 
der unter der Vorspannung einer Feder 22 stehende Sperr- 
bolzen 21 entlang einer durch eine gestrichelte Linie 23 dar- 
gestellten Bahn relativ zu einer Sei ten fl ache 24 des An- 
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schlagglieds 2. In dem Moment, wo das Anschlagglied 2 die 
Endanschlagstellung erreicht, wird dieses in dieser Stellung 
gesperrt, so daB auf einen an der Stirnflache 4 anliegenden 
abgebremsten Werkstiicktrager keinerlei Riickstellkraft 
durch die Feder 11 wirkt. Dieser Umstand ist insbesondere 5 
bei Werkstiicktragern bzw. Werkstucken mit geringem Ge- 
wicht von Bedeutung, die ohne den Sperrbolzen 21 von der 
Feder 11 aus der Endanschlagstellung verschoben werden 
konnten. Eine fur die weitere Handhabung der Werkstiicke 
sehr wichtige definierte Position ware in diesem Falle nicht 10 
gegeben. 

Soil ein Werkstiicktrager nach seinem Stillstand vor dern 
Anschlagglied 2 weiterbewegt werden, so ist hierzu die 
Freigabe des Forderquerschnitts des Werkstucktragers erfor- 
derlich. Zu diesem Zweck wird ein Ringzylinderraum 25 IS 
oberhalb eines unteren Teils 26 des Stellkolbens 3 uber eine 
AnschluBbohrung 27 mit Druckluft beaufschlagt. Hierdurch 
findet entgegen der Riickstellkraft einer Feder 28, die sich 
an einem Einschraubdeckel 29 des Gehauses 8 abstutzt, 
statt. Bei der Abwartsbewegung des Anschlagglieds 2 er- 20 
reicht dessen Unterkante 30, ausgehend von den in den Fig. 
1 und 2 dargestellten Anhaltestellung, eine durch die gestri- 
chelte Linie 30' angedeutete Freigabestellung, in der das An- 
schlagglied 2 voilstandig aus dem Forderquerschnitt des 
Werkstucktragers entfernt ist. 25 

Unmittelbar vor Erreichen der Freigabestellung tritt der 
Sperrbolzen 21, dessen axiale Bewegung durch einen Kopf 
31 begrenzt wird, in eine in der Draufsicht L-formige Nut 32 
in der Seitenflache 24 des Anschlagglieds 2 ein, die sich mit 
einem horizontalen Schenkel 33 bis zu der Stirnflache 4 er- 30 
streckt. Die Sperrwirkung des Sperrbolzens 21 wird hier- 
durch aufgehoben und das Anschlagglied 2 bewegt sich auf- 
grund der Riickstellkraf t der Feder 11 von der Endanschlag- 
stellung in die Startanschlagstellung. 

Wird nach Erreichen der S tartanschlagstellung die Druck- 35 
luftbeaufschlagung des Stellkolbens 3 wieder aufgehoben, 
so bewegt sich der Stellkolben 3 aufgrund der Kraft der Fe- 
der 28 wieder nach oben, so daB das Anschlagglied 2 wieder 
die Anhaltestellung erreicht. Dabei bewegt sich der Sperr- 
bolzen 21 entlang einer Rampe 34 in dem vertikalen Schen- 40 
kel 35 der Nut 32. Bei der Aufwartsbewegung des An- 
schlagglieds 2 wird der Sperrbolzen somit wieder in seine 
Gehausebohrung zuruckgeschoben und liegt schlieBlich 
wieder in der Ebene der Seitenflache 24 an dem Anschlag- 
glied 2 an. Das Anschlagglied 2 befindet sich somit wieder 45 
in der Startanschlagstellung sowie der Anhaltestellung, so 
daB ein nachster Werkstiicktrager abgebremst und angehal- 
ten werden kann. 

Die in Fig. 3 dargestellte Anhaltevorrichtung 1' unter- 
scheidet sich von der in den Fig. 1 und 2 dargestellten An- 50 
haltevorrichtung 1 lediglich dadurch, daB zusatzlich zu der 
pneumatischen Dampfung der Bewegung des Dampfungs- 
kolbens 6 noch eine hydraulische Dampfung mit Hilfe eines 
StoBdampfers 36 vorhanden ist. Dieser StoBdampfer 36 ist 
anstelle eines VerschluBstopfens in die Gewindebohrung 13 55 
(s. Fig. 1) des Stellkolbens 3 eingeschraubt und ragt mit sei- 
ner einen Anschlagkopf 37 aufweisenden Kolbenstange 38 
in den Bereich des Dampfungszylinders hinein. 

Nach einer bestimmten Abwartsbewegung des Damp- 
fungskolbens 6 stoBt dessen innere Stirnflache 39, die auch 60 
die Feder 11 abstiitzt, gegen den Anschlagkopf 37 und be- 
wegt die Kolbenstange 38 nach unten, wodurch die Bewe- 
gung des Anschlagglieds 2 zusatzlich gedampft wird. Die in 
Fig. 3 dargestellte Anhaltevorrichtung 1' eignet sich aus die- 
sem Grunde besonders zum Anhalten von schwereren Ge- 65 
genstanden. 

Eine in den Fig. 4 und 5 gezeigte Anhaltevorrichtung 1" 
weist einen Dampfungskolben 3" auf, der mit zwei um 180° 
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versetzt zueinander angeordneten schlitzformigen Taschen 
40 versehen ist. Korrespondierend mit diesen Taschen 40 in 
dem Steilkolben 3" befinden sich auch in dem Gehause 8" 
zwei um 180° versetzt angeordnete Taschen 41. Sowohl in 
die Taschen 40 als auch in die Taschen 41 greift der Um- 
lenkbolzen 10" ein, der gegeniiber dem Umlenkbolzen 10 
gemaB Fig. 1 uber den Durchmesser 42 des Stellkolbens 3" 
vorsteht. Wie bereits in bezug auf Fig, 1 erlautert, bewirkt 
auch der Umlenkbolzen 10" eine Umsetzung der horizonta- 
len Bewegung des Anschlagglieds 2" in eine vertikale Be- 
wegung des Dampfungskolbens 6, was mit Hilfe des geneig- 
ten Schlitzes 9 geschieht. 

Nach erfolgtem Abbremsen eines Werkstucktragers be- 
findet sich das Anschlagglied 2" in der in Fig. 4 nicht darge- 
stellten Endanschlagstellung, in der sich der Dampfungskol- 
ben 6 entsprechend abwarts bewegt und dabei die Kolben- 
stange 38 des StoBdampfers 36 nach unten verschoben hat. 

Zur Freigabe des Forderquerschnitts des Werkstucktra- 
gers wird der ringformige Zylinderraum 25 iiber den An- 
schluB 27 mit Druckluft beaufschlagt, woraufhin sich der 
Stellkolben 3 nach unten bewegt. Das Anschlagglied 2" ver- 
bleibt nach dem Abbremsvorgang zunachst in der Endan- 
schlagstellung und der damit gekoppelte Dampfungskolben 
6 in seinem mit der Endanschlagstellung korrespondieren- 
den unteren Totpunkt - relativ zu dem Stellkolben betrach- 
tet. 

Der Stellkolben 3" und der Dampfungskolben 6 bewegen 
sich so lange synchron nach unten, bis der Umlenkbolzen 
10" das untere Ende 43 der Tasche 41 in dem Gehause 8" er- 
reicht. Da der Stellkolben 3 jedoch iiber diesen - absolut ge- 
sehen - untersten Totpunkt des Dampfungskolbens 6 hinaus 
weiter nach unten bewegt wird und das Anschlagglied 2" 
aufgrund seiner in vertikaler Richtung starren Kopplung mit 
dem Stellkolben 3 (mit Hilfe eines damit verse hraub ten 
Deckels 44) dessen Abwartsbewegung folgen muB, erfolgt 
eine Verschiebung des Anschlagglieds 2" von der Endan- 
schlagstellung in die Startanschlagstellung. Bei — absolut 
betrachtet - stillstehendem Dampfungskolben findet somit 
eine Relativbewegung zwischen dem Dampfungskolben 6 
und dem sich weiter abwarts bewegenden Anschlagglied 2" 
und dem Stellkolben 3" statt, die aufgrund der Kopplung 
von Dampfungskolben 6 und Anschlagglied 2" dessen 
Riickstellung bewirkt. 

Der Stellkolben 3" gemaB Fig. 6 ist doppelt wirkend aus- 
gefuhrt und daher uber einen AnschluB 27" von seiner Un- 
terseite her ebenfalls mit Druckluft beaufschlagbar. Alterna- 
tiv hierzu ist auch eine Federriickstellung des Stellkolbens 
3" - wie in dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 darge- 
stellt - moglich. 

SchlieBlich zeigt Fig. 6 noch eine weitere Ausfuhrungs- 
form in Form einer Anhaltevorrichtung 1'", deren Anschlag- 
glied 2"' zusatzlich zu dem geneigten Schlitz 9 noch mit ei- 
ner Kulissenfuhrung in Form einer dachformigen Nut 45 
versehen ist. In die Nut 45 greift ein Kulissenstift 46 ein, der 
fest innerhalb des Gehauses 8'" gelagert ist und in einen 
Spalt zur Aufnahme des sich abwarts bewegenden An- 
schlagglieds 2'" hineinragt, 

Ausgehend von der in Fig. 6 dargestellten Startanschlag- 
stellung des Anschlagglieds 2"' bewegt sich dieses bei einem 
auflaufenden Werkstiicktrager nach links und bewirkt in- 
folge des sich abwarts bewegenden Dampfungskolbens 6 
eine Abbremsung des Werkstucktragers. 

In der Endanschlagstellung korrespondiert ein rechtes 
Ende 47 der Nut 45 mit dem Kulissenstift 46. Soil ein in die- 
ser Stellung definiert positionierter Werkstiicktrager freige- 
geben werden, so wird der Stellkolben 3 von seiner Ober- 
seite her mit Druckluft beaufschlagt und bewegt sich dabei 
abwarts. 
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Hierdurch gerat der Kulissenstift 46 zunachst in einen 
vertikalen Abschnitt 48 der Nut, so daG sich das Anschlag- 
glied 2 m zunachst ausschiieBlich vertikal nach unten bewegt. 
Mit Hilfe des mit dem Stellkolben 3 verschraubten Deckels 
44 wird verhindert, daB eine vertikale Relativbewegung 5 
zwischen dem Anschlagglied 2'" und dem Stellkolben 3 er- 
folgen kann. 

Bei fortgesetzter Abwartsbewegung des Stellkolbens 3 
und des Anschlagglieds 2'" gerat der Kulissenstift 46 in eine 
schrag nach links oben verlaufenden Abschnitt 49 der Nut 10 
45, Beim Durchlaufen dieses Abschnitts 49 bewegt sich das 
Anschlagglied 2'" zwangsgefuhrt um die Strecke 50 nach 
rechts. Ausgehend von dem unteren Totpunkt des Stellkol- 
bens 3 fahrt der Kulissenstift 46 bei einer daraufhin folgen- 
den Aufwartsbewegung des Stellkolbens 3 entlang des 15 
schrag nach links unten geneigten Abschnitts 51 der Nut 45. 
Hierdurch bewegt sich das Anschlagglied 2'" um eine wei- 
tere Strecke 52 nach rechts, um beim Verlassen des Kulis- 
senstifts 46 wieder die in Fig. 6 gezeigte Startanschlagstel- 
lung erreicht zu haben. 20 

Die Summe der beiden Strecken 50 und 52 entspricht der 
Entfernung der Endanschlagstellung von der S tartan schlag- 
stellung. Die Rucksetzung des doppelt wirkend ausgebilde- 
ten Stellkolbens 3 erfolgt wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB den Fig. 4 und 5 mit Hilfe von Druckluft. Auch hier 25 
ist jedoch eine Federriickstellung moglich. 

Patentanspruche 

1. Anhaltevorrichtung (1, V) fur einen sich bewegen- 30 
den Gegenstand, insbesondere fur ein Werkstiick oder 
einen Werkstucktrager in automatischen Bearbeitungs- 
oder Forderanlagen, mit einem Anschlagglied (2), das 
von einer Startanschlagsteilung, in der das Anschlag- 
glied (2) erstmals mit dem Gegenstand in Beriihrung 35 
kommt, in eine Endanschlagstellung, in der der Gegen- 
stand bis zurn Stillstand abgebremst ist, bewegbar und 
wieder in die Startanschlagsteilung zuriick bewegbar 
ist, wobei das Anschlagglied (2) mit einer fiuidisch 
wirkenden Dampfungseinrichtung gekoppelt ist, deren 40 
Dampfungskolben (6) innerhalb eines Dampfungszy- 
linders von einer mit der Startanschlagsteilung des An- 
schlagglieds (2) korrespondierenden ersten Stellung in 
eine mit der Endanschlagstellung korrespondierenden 
zweiten Stellung verschiebbar ist, und mit einer Stell- 45 
einrichtung, mit dem das Anschlagglied (2) von einer 
Anhaltestellung, in der sich zumindest ein Teil des An- 
schlagglieds (2) innerhalb eines Forderquerschnitts des 
Gegenstands befindet, in eine Freigabe stellung, in der 
sich das Anschlagglied (2) vollstandig aufierhalb des 50 
Forderquerschnitts befindet, uberfuhrbar und von dort 
wieder in die Anhaltestellung rucktiberfiihrbar ist, wo- 
bei die Stelleinrichtung einen fiuidisch innerhalb eines 
Stellzylinders betatigbaren Stellkolben (3) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagglied (2) 55 
gegen die Kraft einer Feder (11) in die Endanschlag- 
stellung uberfuhrbar und mit Hilfe der Federkraft in die 
Startanschlagsteilung ruckuberfuhrbar ist, wobei das 
Anschlagglied (2) mittels eines Sperrelements in der 
Endanschlagstellung sperrbar ist, aus der es wieder 60 
freigebbar ist, wenn das Anschlagglied (2) bei seiner 
Bewegung in die Freigabestellung vollstandig aus dem 
Forderquerschnitt des Gegenstands entfernt ist. 
2. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sperrelement als in einem Ge- 65 
hause (8) fedemd gelagerter Sperrbolzen (21) ausgebil- 
det ist, der in einen Bewegungsquerschnitt des An- 
schlagglieds (2) hineinragt und diesen bei einer Bewe- 



gung des Anschlagglieds in seine Freigabestellung frei- 
ght. 

3. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sperrbolzen (21) sich bei einer 
Bewegung des in der Anhaltestellung befindlichen An- 
schlagglieds (2) von der Startanschlagsteilung in die 
Endanschlagstellung mit Vorspannung relativ zu einer 
Oberflache des Anschlagglieds (2) bewegt, in der End- 
anschlagstellung vor eine Stirnflache (4) des Anschlag- 
glieds (2) vortritt und bei dessen Bewegung in die Frei- 
gabestellung in den Querschnitt einer Ausnehmung in 
dem Anschlagglied (2) eintritt, woraufhin dieses durch 
die Kraft der Feder (11) in die Startanschlagsteilung 
bewegbar ist. 

4. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das plattenfiormige Anschlagglied 
(2) eine L-formige Nut (32) aufweist, wobei ein Schen- 
kel (33), dessen Lange mindestens dem Abstand zwi- 
schen der Startanschlagsteilung und der Endanschlag- 
stellung entspricht, einen konstanten Querschnitt auf- 
weist, und ein Schenkel (34), dessen Lange hochstens 
dem Abstand zwischen der Anhaltestellung und der 
Freigabestellung entspricht, eine kontinuierlich bis auf 
die Nutschulter abnehmende Tiefe besitzt. 

5. Anhaltevorrichtung nach dem Oberbegriff von An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ausgehend von 
der Endanschlagstellung des Anschlagglieds (2 M ) der 
Dampfungskolben (6) und der Stellkolben (3") nur bis 
zu einer Arretierstellung des Dampfungskolbens (6) an 
dem Stellzy Under synchron in Richtung auf die Freiga- 
bestellung bewegbar sind, wobei das Anschlagglied 
(2") in der Arretierstellung des Dampfungskolbens (6) 
vollstandig aus dem Forderquerschnitt entfernt ist, und 
daB bei dann fortgesetzter Bewegung des Stellkolbens 
(3 M ) das Anschlagglied (2 M ) mit relativ zu dem Stellzy- 
linder stillstehendem Dampfungskolben (6) in die 
Startanschlagsteilung uberfuhrbar ist. 

6. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein das Anschlagglied (2") mit dem 
Dampfungskolben (6) koppelnder und in dem Damp- 
fungskolben (6) gelagerter Umlenkboizen (10") in ei- 
nem Durchbruch oder einer Tasche (40) durch den 
Stellkolben (3") hindurchgefuhrt ist und mit minde- 
stens einem Ende tiber dessen Querschnitt vorsteht, so 
daB er mit einer AnschlagfLache des Stellzylinders in 
Kontakt bringbar ist. 

7. Anhaltevorrichtung nach dem Oberbegriff von An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Stellzylin- 
der und das Anschlagglied (2 m ) tiber ein Kulissenge- 
triebe miteinander gekoppelt sind, das die Ruckfuh- 
rung des Anschlagglieds (2'") - ausgehend von dessen 
Endanschlagstellung - in die Startanschlagsteilung bei 
einer Bewegung des Stellkolbens (3) von der Anhalte- 
stellung in die Freigabestellung und/oder von der Frei- 
gabestellung in die Anhaltestellung bewirkt. 

8. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Anschlagglied einen Kulissen- 
stift aufweist, der in eine in einem Gehause angeord- 
nete Kulisse eingreift. 

9. Anhaltevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gehause (8 m ) einen Kulissenstift 
(46) aufweist, der in eine in dem Anschlagglied (2"') 
angeordnete Kulisse eingreift. 

10. Anhaltevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Stellzylinder 
und der Dampfungszylinder koaxial zueinander ange- 
ordnet sind und ihre Langsachsen senkrecht zu der Be- 
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wegungsrichtung des Gegenstands verlaufen. 
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